Charakterystyka przedsi¢wzig¢cia
Zalacznik do decyzji Wojta Gminy Juchnowiec Koscielny
znak POR.6220.4.2021 z dnia 24.11.2021 r.

Planowane zamierzenie stanowi instalacje biologicznego przetwarzania odpadow.

Zostanie ono zlokalizowane w pdinocno — zachodniej czgsci Zakladu Utylizacji Odpadow
komunalnych w Hryniewiczach. Obejmie 5% pow. 42 hektarowego Zaktadu.
Zgodnie ze strong 35 raportu 00§, planowane do realizacji obiekty to:

1)
a)

b)

2)
3)

4)
a)

Hala kompostowni wraz z bioreaktorami — powierzchnia: 4000 m? (+5%)

W celu zapewnienia ujmowania i oczyszczania powietrza procesowego od momentu

przyjecia odpadow do magazynowania przed procesem do momentu zakonczenia fazy

intensywnego kompostowania odpadéw w bioreaktorach przewidziano wykonanie
zespolonego obiektu budowlanego skltadajacego sig z stref:

— Strefa przyjecia odpadéow (strefa magazynowa): hala zabezpieczona
antykorozyjnie z utwardzona szczelng posadzka wyposazong w odwodnienie
liniowe. W tej czesci obiektu bedzie prowadzone czasowe magazynowanie
odpadéw oraz ich przygotowanie do procesu polegajace na rozdrobnieniu
i zmieszaniu w odpowiednich proporcjach. Proces moze by¢ prowadzony
z wykorzystaniem  ladowarki  przewidzianej do  zaladunku/roziadunku
bioreaktoréw oraz urzgdzenia - mieszarko rozdrabniarki,

— Strefa manewrowa: hala zabezpieczona antykorozyjnie z utwardzong szczelng
posadzka wyposazona w odwodnienie liniowe. Strefa obejmuje przestrzen
pomiedzy strefg przygotowania odpaddw, a bioreaktorami kompostowni,

— Bioreaktory kompostowni: zelbetowe bioreaktory o szczelnej posadzce, w ktorej
umieszczone s3 kanaly napowietrzajgce realizujgce  zardwno  proces
napowietrzania pozytywnego zgromadzonego w bioreaktorach materiatu jak
i pozwalajace na odbior odciekéw z wsadu zgromadzonego w bioreaktorze.
Wysoko$¢ bioreaktoréw wewngtrz do 5 m. Zastosowana szczelna brama.
Bioreaktory nalezy wyposazy¢ w instalacj¢ zraszania wsadu zlokalizowang pod
stropem i zabezpieczong przed uszkodzeniem ladowarka oraz inne instalacje
stuzace do kontroli procesu jak np. sondy pomiaru temperatury i zawartosci tlenu
w przetwarzanym materiale. Wariant podstawowy zaklada: 8 bioreaktorow,
rozszerzony (opcjonalnie) 12 bioreaktoréw.

Bramy wjazdowe do budynku zlokalizowano po skrajnych stronach. Wskazane jest

zastosowanie bram szybkobieznych w celu ograniczenia emisji poza budynek.

Pomieszczenie sterowni

Instalacja oczyszczania powietrza procesowego z kompostowni skladajaca si¢ z:

ptuczki kwasnej oraz biofiltra kolumnowego (I komplet: pluczka kwasna i biofiltr

kolumnowy na 4 bioreaktory). Wariant podstawowy (8 bioreaktorow): 2 komplety —
pluczka kwasna oraz biofiltr kolumnowy. Wariant rozszerzony — opcjonalnie

(12 bioreaktoréw): 2 komplety — Pluczka kwasna oraz biofiltr kolJumnowy

Plac dojrzewania kompostu/stabilizatu — powierzchnia: 7450 m? (+10%).

Utwardzony, szczelny, skanalizowany plac technologiczny o powierzchni

zapewniajgcej prowadzenie II etapu biologicznego przetwarzania odpaddw fj.

dojrzewania kompostu/stabilizacji.



b)

5)
a)

b)

6)
a)

b)

¢)

Na placu prowadzone bedzie przetwarzanie odpadow — II faza kompostowania
odpadow zielonych oraz innych odpadéw ulegajacych biodegradacji i/lub stabilizacji
frakcji podsitowej pochodzacej z przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych)
odpadow komunalnych. Odpady beda formowane w pryzmy o przekroju trapezu
zapomocg ladowarki lub specjalistycznej przerzucarki bramowej i regularnie
przerzucane w celu napowietrzania przetwarzanego materialu odpadowego —
zapewniania optymalnych warunkéw procesu technologicznego.

Odcieki z placu beda ujmowane w system szczelnej kanalizacji deszczowej
technologicznej i odprowadzane do szczelnego, podziemnego zbiornika. Scieki
procesowe mogg by¢ recyrkulowane do procesu technologicznego (zraszanie pryzm
na placu) w celu korekty wilgotnodci przetwarzanego materialu odpadowego —
zapewniania optymalnych warunkow procesu technologicznego.

Wiata magazynowa gotowego kompostu - powierzchni 200 m?* (+10%).

Miegjsce magazynowania gotowego kompostu. Kompost magazynowany w workach
lub luzem (w pryzmie).

Odcieki z posadzki wiaty ujmowane beda w system szczelnej kanalizacji deszczowej
technologicznej i odprowadzane do szczelnego, podziemnego zbiornika. Scieki
procesowe beda recyrkulowane do procesu technologicznego (zraszanie pryzm
naplacu) w celu korekty wilgotnosci przetwarzanego materialu odpadowego —
zapewniania optymalnych warunkéw procesu technologicznego.

Zbiorniki na $cieki technologiczne oraz wody opadowe

[Zwo] Zbiornik na wody opadowe ,.czyste” z powierzchni dachu hali kompostowni
i wiaty magazynowej gotowego kompostu.

— Podziemny, szczelny zbiornik o pojemnosci okoto 60 m’

— Wody opadowe zgromadzone w zbiorniku mogg by¢ wykorzystywane
w procesie technologicznym do korekty wilgotnosci odpadoéw przetwarzanych
w bioreaktorach (I faza) i do korekty wilgotnosci materialu odpadowego
przetwarzanego w pryzmach na placu dojrzewania (II faza) oraz do procesu
oczyszczania powietrza procesowego.

|ZS1] Zbiornik $ciekéw ,,czystych”

—  Podziemny, szczelny zbiomik o pojemnosci okoto 100 m®,

— W zbiorniku bedg gromadzone odciekéw z bioreaktorow, w ktorych bedzie
realizowane przetwarzanie odpadow zielonych 1 innych odpadéw
z selektywnej zbiorki.

— Scieki zgromadzone w tym zbiorniku beds wykorzystywane w procesie
technologicznym — recyrkulowane do procesu kompostowania odpadéow
zielonych i innych odpadéw ulegajagcych biodegradacji celem korekty
wilgotno$ci  przetwarzanego materiatu odpadowego —  zapewniania
optymalnych warunkéw procesu technologicznego w I fazie intensywnego
kompostowania oraz w II fazie dojrzewania na placu.

— Nadmiar $ciekéw zgromadzonych w tym zbiorniku bedzie odprowadzany do
istniejacego na terenie ZUOK zbiornika na odcieki z kwater (II). Scieki
zgromadzone w tym zbiorniku sg okresowo wywozone do punktu zlewnego
na oczyszczalni sciekow zarzadzanej przez Wodociggi Biatostockie Sp. z 0.0.

[ZS2] Zbiornik Sciekow “brudnych”
— Podziemny, szczelny zbiornik o pojemnosci okoto 250 m *
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— W zbiorniku bedg gromadzone $cieki:

e 7z bioreaktorow, w ktérych bedzie realizowane przetwarzanie odpaddw
frakcji podsitowej pochodzacej z  przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych;

e posadzki wiaty magazynowej gotowego kompostu;

¢ placu dojrzewania kompostu/stabilizatu;

e powierzchni drég i placéw manewrowych;

e z hali kompostowni (z strefy magazynowania odpadéw oraz strefy
manewrowania)

— Scieki zgromadzone w tym zbiorniku bedg wykorzystywane w procesie
technologicznym — recyrkulowane do procesu stabilizacji odpadéw frakeji
podsitowej pochodzgcej z przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych)
odpadow komunalnych celem korekty wilgotnosci przetwarzanego materiatu
odpadowego — zapewniania optymalnych warunkoéw procesu technologicznego
w I fazie intensywnej stabilizacji oraz w II fazie dojrzewania na placu.

— Nadmiar $ciekéw zgromadzonych w tym zbiorniku bedzie odprowadzany
do istniejacego na terenie ZUOK zbiornika na odcieki z kwater (II). Scieki
zgromadzone w tym zbiorniku sg okresowo wywozone do punktu zlewnego
na oczyszczalni $ciekdw zarzadzanej przez Wodociagi Bialostockie Sp. z 0.0.

Ponadto niezbedna infrastruktura techniczna:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)

Drogi i place manewrowe — utwardzone, szczelne

Os$wietlenie terenu

Monitoring wizyjny

Sie¢ wodociggowa

Sie¢ kanalizacji deszczowej

Sie¢ kanalizacji technologicznej

System recyrkulacji wod opadowych oraz Sciekow do procesu technologicznego.

Na potrzeby eksploatacji przedmiotowej instalacji wykorzystywany bedzie rowniez istniejacy
plac technologiczny — jako plac przesiewania i magazynowania kompostu.

b)

Aktualnie ZUOK w Hryniewiczach obejmuje nastgpujace instalacje:

Instalacja do sktadowania odpaddw o zdolnosci przyjmowania ponad 10 ton odpadéw
na dobe i calkowitej pojemno$ci ponad 25 000 ton. Stanowi ja Kwatera 4A z Sektorem
I i II, ktorych pojemnos¢ technologiczna wynosi: 208 413,95 m’ i 51 144,00 m’,
atakze Kwatera 4 B (Sektor I o maksymalnej pojemnos$¢ technologiczna:
160 000,00 m*, Sektor I1: 106 802,00 m® i Sektor III 129 100,00 m®).

Instalacja do przetwarzania odpadéw innych niz zmieszane odpady komunalne
o zdolnosci przetwarzania do 36 000 Mg/rok przy pracy jednozmianowe;j,
z mozliwoscig pracy na dwie lub trzy zmiany — tzw. ,,stara sortownia”;

Instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadéw o zdolno$ci przetwarzania
do 40 000 Mg/rok dla odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie lub do 120 000
Mg/rok dla niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych przy pracy
na dwie zmiany - tzw. ,, nowa sortownia”;



Proces

d)

f)

g)

Instalacja do Dbiologicznego przetwarzania odpadow (biostabilizacja odpadow)
o zdolnosci przetwarzania do 20 000 Mg/rok;

Instalacja do biologicznego przetwarzania selektywnie zebranych odpadow
ulegajacych biodegradacji (kompostowania odpaddéw) o zdolnosci przetwarzania
(tacznie dla procesow odzysku i unieszkodliwiania) do 21 000 Mg/rok;

Instalacja do przetwarzania odpadéow wielkogabarytowych oraz zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego o zdolno$ci przetwarzania do 2 500 Mg/rok;

Instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadow (rozdrabniacz Doppstadt)
o zdolnoéci przetwarzania do 60 Mg/h. '

technologiczny kompostowania prowadzony bedzie w dwoch wariantach

z zachowaniem zasady selektywnego przetwarzania odpadéw w kazdym z wariantow:

a)

Wariant I — przetwarzanie odpadéw zielonych i innych odpadow ulegajgcych
biodegradacji

QOdpady kierowane do przetwarzania:

02 03 04 — Surowce i produkty nie nadajace si¢ do spozycia 1 przetworstwa

03 01 05 — Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta widrowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04

20 01 08 - Odpady kuchenne ulegajace biodegradacji

20 01 99 — Inne niewymienione frakcje zbierane w sposob selektywny

20 02 01 — Odpady ulegajace biodegradacji

Ponadto:

Odpady z grupy 02 tj. odpady z rolnictwa, ogrodnictwa, upraw hydroponicznych,
rybotéwstwa, lesnictwa, towiectwa oraz przetworstwa zywnosci,

Odpady z grupy 03 tj. odpady z przetwoérstwa drewna oraz produkcji ptyt i mebli,
masy celulozowej, papieru i tektury,

Odpady z grupy 16 03 tj. partie produktow nieodpowiadajace wymaganiom oraz
produkty przeterminowane,

Odpady z grupy 19 05 tj. odpady z tlenowego rozktadu odpadow statych,

Odpady z grupy 19 06 tj. odpady z beztlenowego rozktadu odpadéw,

Odpady z grupy 19 08 tj. odpady z oczyszczalni Sciekdw nieujete w innych
podgrupach,

Odpady z grupy 19 12 tj. odpady z mechanicznej obrébki odpadéw (np. obrobki
recznej, sortowania, zgniatania, granulowania) nieujete w innych grupach,

Odpady z grupy 20 01 tj. odpady komunalne segregowane i gromadzone selektywnie
(z wyltaczeniem 15 01),

Inne odpady zielone i ulegajace biodegradacii.

Katalog odpadéw przyjmowanych do przetwarzania w instalacji moze zmieni¢ si¢ w trakcie
eksploatacji instalacji — zgodnie z posiadanym przez prowadzgcego instalacj¢ pozwoleniem
zintegrowanym i/lub stosowanymi zmianami tego pozwolenia w zakresie katalogu odpadow
przeznaczonych do przetwarzania. Rodzaje odpadéw przyjmowanych do instalacji begda
uwarunkowane: zapotrzebowaniem w zakresie przetwarzania odpadéw zielonych iinnych
bioodpadéw, jakoscig uzyskiwanego produktu/odpadu (w zaleznosci od kwalifikacji procesu:
odzysk/unieszkodliwianie), przepisami prawa regulujgcymi przetwarzanie odpadow.
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Okreslenie poszczegdlnych kodéw odpadow kierowanych do procesu, poszerzenie
wskazanego powyzej wykazu odpadéw lub jego ograniczenie pozostanie bez wplywu
w zaKresie oddzialywania instalacji na srodowisko.

Celem procesu przetwarzania odpaddéw jest uzyskanie produktu — nawozu lub $rodka
wspomagajgcego upraweg roslin, zatem do przetwarzania bedg kierowane odpady
klasyfikowane jako odpady zieclone oraz inne odpady ulegajace biodegradacji zbierane
w sposob selektywny.

b) Wariant II — przetwarzanie frakcji podsitowe] pochodzace] z przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych

Odpady kierowane do przetwarzania:

ex 19 12 12 — Inne odpady (w tym zmieszane substancje i1 przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpaddw, inne niz wymienione w 19 12 11 [frakcja podsitowa pochodzgca
z przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych]

Gléwnym procesem bedzie przetwarzanie odpaddéw zielonych i innych odpadéw
ulegajacych biodegradacji — wariant 1. Wariant II bgdzie realizowany tylko w przypadku
wolnych mocy przerobowych.

W przypadku przetwarzania odpaddéw zielonych i innych odpaddéw ulegajgcych

biodegradacji celem procesu jest uzyskanie produktu — nawozu lub $rodka wspomagajgcego
uprawe roslin. Ten proces okreslany bedzie jako kompostowanie.

W  przypadku przetwarzania frakcji podsitowej pochodzacej z przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych otrzymany zostanie tzw. stabilizat —
odpad o kodzie 19 05 99 — Inne niewymienione odpady. Ten proces okreslany bedzie jako
stabilizacja.

Przyjeta technologia obejmuje dwie fazy Dbiologicznego przetwarzania odpadow
(kompostowania/stabilizacji):
- I faza — faza intensywnego przetwarzania — proces prowadzony w zelbetowych,
zamknigtych bioreaktorach.
- II faza — faza dojrzewania — proces prowadzony na placu dojrzewania.

Po zakonczeniu II fazy procesu kompostowania/stabilizacji odpady beda poddawane
kolejnemu procesowi — przesiewanie na sicie o przeswicie oczek 20 mm.
Istotne jest zachowanie zasady selektywnego zar6wno magazynowania jak 1 przetwarzania:
- Odpadow zielonych i innych bioodpaddéw ulegajgcych biodegradacji
- Odpadow frakcji podsitowe] pochodzace] z przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych.

Napowietrzanie odpadéw przetwarzanych w bioreaktorach:

a) Przewietrzanie wsadu ulozonego w bioreaktorze odbywac bgdzie si¢ od dotu ku gdrze
(tzw. napowietrzanie pozytywne). Powietrze procesowe z bioreaktoréw bedzie
wyciggane ukladem wentylacyjnym wspdipracujacym =z system oczyszczania
powietrza procesowego skladajgcego sie z kwasnej pluczki oraz biofiltra.
Przewietrzanie prowadzone begdzie w sposob interwatowy tzn. przerywany, polegajacy
na prowadzeniu fazy intensywnego przewietrzania i fazy spokoju umozliwiajace;
podawanie wody dla odpowiedniego nawilzanie wsadu. Jednoczesne nawilzanie
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wsadu i jego napowietrzanie prowadziloby do nierownomiernej dystrybucji wody
w masie odpadow.

b) Zaprogramowane zostang rézne cykle pracy instalacji. Cykle te, sterowane beda
indywidualnie dla kazdego bioreaktora, w sposob automatyczny i zawsze uzalezniony
od stopnia rozktadu frakeji szybko rozkladalnej znajdujacej si¢ w fazie intensywnego
rozkladu. Istnieje rowniez mozliwo$¢é recznego sterowania procesem.

¢) Swieze powietrze, potrzebne do napowietrzana wsadu pobierane bedzie z systemu
wentylacji obstugujgcego stref¢ magazynowag 1 manewrowa co powoduje jej
jednoczesne przewietrzenie, z wielokrotng wymiang powietrza w ciggu godziny przy
jednoczesnym oczyszczaniu tego powietrza w ptuczce i biofiltrze.

d) Kazdy z bioreaktorow wyposazony bedzie w specjalnie wykonang posadzke
umozliwiajgca zaréwno dystrybucje powietrza do kompostowanego materiatu, jak
i odbiér wbd ocickowych z procesu. Zastosowanie rur/przewodow napowietrzajacych
zapewnia rownomierng dystrybucj¢ powietrza w kompostowanym materiale na calej
dlugosei tunelu rowniez w fazie zapetniania bioreaktora materialem. Przewiduje si¢
montaz 4 linii napowietrzajgcych w kazdym z reaktorOw w celu zapewnienia
odpowiedniego napowietrzenia wsadu.

e) Kazdy z bioreaktoréw bedzie wyposazony w indywidualny wentylator o wstepnie
dobranej mocy 7 kW i wydajnosci 3000 m*/h.

f) Powietrze podawane do bioreaktorow ma za zadanie zaopatrzy¢ w tlen znajdujace sig
w kompostowanej frakcji bakterie (mezofilne i termofilne), jak réwniez odprowadzic
nadmiar ciepta powstajagcego w czasie kompostowania (reakcje egzotermiczne).
Ciepto to, odprowadzane bedzie wraz z powietrzem poprocesowym w formie
nasyconej pary. Przerywane prowadzenie napowietrzania wsadu umozliwia
odprowadzenie powietrza prawie w 100% nasyconego parg wodng co gwarantuje
maksymalne odprowadzanie energii przy ograniczeniu ilosci powietrza.

W trakcie prowadzenia procesu intensywnego kompostowania/stabilizacji
w bioreaktorach z materialu wewngtrz bioreaktora odbierana jest wraz z powietrzem woda w
postaci pary. Ilos¢ wody w materiale nalezy wuzupelia¢ do poziomu 50-60%
z wykorzystaniem instalacji nawilzania. Przewiduje si¢ lokalizacje¢ instalacji pod stropem
bioreaktora. Instalacja bedzie wyposazona w zraszacze odporne na ewentualne zabrudzenia
znajdujace si¢ w zbiorniku technologicznym. Praca instalacji powinna zapewni¢ rOwnomierne
zraszanie catej powierzchni wewnatrz bioreaktora.
Oczyszczanie powietrza procesowego z hali kompostowni i bioreaktorow:
- Proponowana technologia obejmuje dwustopniowe oczyszczenie powietrza w pluczce
i biofiltrze. Powietrze z bioreaktorow bedzie wyciggane przez otwor wentylacyjny
zlokalizowany w tylnej $cianie bioreaktora w jej gornej czgsci. Nastgpnie kanatem
wentylacyjnym  powietrze kierowane bedzie do skrubera co pozwala
na wyeliminowanie zapylenia, amoniaku i korekte wilgotnosci powietrza. Ptuczka
wykonana bedzie jako pionowy agregat absorpcyjny z pionowo prowadzonym
przepltywem powietrza. Roztwor wody 1 kwasu siarkowego wewnatrz ptuczki bedzie
rozpylany w obiegu zamknietym, co ograniczy zuzycie wody. Przy zalozeniu,



iz proces przebiega prawidlowo zawarto$¢ amoniaku w powietrzu procesowym nie
powinna przekraczaé wartosci 10 ppm = 7,6 mg/m”.

Wstepnie oczyszczone powietrze z pluczki bedzie kierowane do biofiltra jezeli jego
temperatura bedzie nizsza niz 42°C. Jezeli powietrze jest cieplejsze nastapi otwarcie
przepustnicy dopuszczajacej powietrze z zewnatrz w celu obnizenia temperatury.
Zastosowany biofiltr pionowy stuzy do koncowej dezodoryzacji powietrza.
Odpowiednie zwymiarowanie biofiltra umozliwi jego wlasciwe obcigzenie.

Z uwagi na oszczedne gospodarowanie terenem przewiduje sie realizacje oczyszczania
powietrza procesowego w biofiltrach kolumnowych. Oszacowany strumien powietrza
procesowego odpowiadajacy pracy wszystkich bioreaktoréw (wariant rozszerzony —
opcjonalnie — 12 bioreaktorow) wynosi ponad 33 000 m’. Powietrze ze strefy
przyjecia odpadéw 1 strefy manewrowej bedzie kierowane do instalacji
napowietrzajacej wsad w bioreaktorach co pozwoli na ograniczenie iloSci powietrza
z instalacji jakg nalezy oczyszczac.

W zwigzku z rodzajem odpadéw kierowanych do procesu przy dluzszym jego
magazynowaniu bgdZz w przypadku przestojow technologicznych wynikajacych np.
z przerw w dostawie energii elektrycznej podczas prowadzenia procesu moga
powstawaé substancje zlowonne jak np. amoniak. Z tego powodu przewidziano
wstepne oczyszczanie powietrza przed jego skierowaniem do biofiltra w pluczce
kwasne;j.

Do celéw oczyszczania powietrza procesowego przewidziano realizacje trzech
instalacji wyciggowych odrebnie dla bioreaktordéw:

o 1-4;
e 5-8;
e 912,

wyposazonych w pluczke kwasng i biofiltr. Kazda z instalacji bedzie wspolpracowaé
z wentylatorem wyciggowym o parametrach pracy tj. wydajnos¢ 1isprez
dostosowanych do instalacji wyciggowe]j i wymagan prowadzenia procesu. Wentylator
wyciagowy bedzie umiejscowiony za ptuczka kwasng i przed biofiltrem. Zastosowana
zostanie ptuczka mokra z systemem kontroli stanu zanieczyszczenia wody i ukladem
jej recyrkulacji co pozwoli na znaczne ograniczenie ilosci wody zuzywanej
na potrzeby oczyszczania powietrza procesowego. Biofiltry zwymiarowano w taki
sposob, aby uzyska¢ kontakt powietrza poprocesowego ze zlozem biofiltra min. 30s.
W zwigzku z tym, przewidziano 3 biofiltry pionowe o nastepujacych parametrach:

o Srednica zewnetrzna biofiltra: okolo 3,5 m

e  Wysokos¢ robocza biofiltra: okoto 8 m

e (Czas kontaktu powietrza poprocesowego ze ztozem biofiltra: ~51s

e Objetosciowe natezenie przeplywu powietrza poprocesowego: ~11 000 m’/h.

Kolejne fazy procesu bedg prowadzone poza obicktem hali kompostowni, na placach
technologicznych i bedg to:

dojrzewanie kompostu (alternatywnie dojrzewanie stabilizatu)



- regularne przerzucanie przetwarzanego materialu odpadowego w celu jego

napowietrzania —  zapewniania  optymalnych  warunkéw  procesu
technologicznego.

- regularna korekta wilgotnoci — zraszanie przetwarzanego materialu
odpadowego

- przesiewanie kompostu/stabilizatu na sicie o prze$wicie oczek ok. 20 mm,
- konfekcjonowanie gotowego produktu.

Jak wynika z posiadanego materialu dowodowego, wszystkie ewentualnie
wystepujace oddziatywania bedg nieznaczne i krotkotrwale. Zamkng si¢ w granicach dziatki,
do ktorej Wnioskodawca ma tytul prawny.

Podsumowujac, inwestycja nie bedzie wplywaé negatywnie na istniejacy stan
srodowiska. Tym samym, przedsiewzigcie nie bgdzie miato wpltywu na mieszkancow gminy,
ani tez nie spowoduje obnizenia wartos$ci terendw przylegtych.
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